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ifunziohamento continuo che alternate" . , 
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L RIASSUNTO 



II magazzino (1) del prodotto b predisposto per poter essere chiuso a tenuta rispetto ai mezzi (13) di 
alimentazione ciclica del prodotto stesso e rispetto airambiente estemo ed e predisposto per poter 
essere pressurizzato con gas in pressione, in modo che il prodotto medesimo risulti fluidificato dal 
gas in pressione e risulti da questo spinto con continuita e con uniformity verso le stazioni di dosag- 
gio (D) collegate alia periferia dello stesso magazzino e predisposte per favorire il fluire del prodotto 
verso di esse. Vengono dcscritti anche i mezzi per assicurare al magazzino di operate in continuo, a 
fronte deirimmissione ciclica in esso di cariche di prodotto. 





DESCRIZIONE deirinvenzionft industriale dal titolo: 

"Procedimento ed apparato per ralimentazione di prodotti polverulenti, granulari 
od a base di erbe, alia stazioni di dosaggio di macchine automatiche comprimitrici, 
opercolatrici o confezionatrici in genere, sia a fimzionamento continue che alter- 
5 nato" 

delia B.L. MACCHINE AUTOMATICHE S.p.a. 
di nazionalit^ italiana 

Indirizzo: MINERBIO (Bologna) via Ronchi Inferiore 30/B 
Depositatail i 3 Mfl6.2002 

BO2002A 0 0 0 2 8 3 

10 TESTO DELLA DESCRIZIONE 

II trovato fa riferimento ad una qualsiasi macchina automatica, sia a funziona- 
mento continuo che altemato, dotata di stazioni per il dosaggio di prodotti polve- 
rulenti, granulari od a base di erbe, od altri prodotti incoerenti, ad esempio alle 
macchine comprimitrici per la produzione di compresse, alle macchine opercola- 

15 trici per il confezionamento di dosi dei detti prodotti in capsule di gelatina dura ed 
in generale anche alle macchine per il confezionamento degli stessi prodotti in 
flaconi, sacchetti filtro, bustine od altri contenitori, ad esempio alle macchine per il 
confezionamento del te o di altri infusi. 

Le macchine dianzi dette hanno in comune il problema di alimentare alle lore 

20 stazioni di dosaggio, il prodotto incoerente posto alia rinfiisa in un magazzino che 
nelle macchine a giostra b allineato airasse di rotazione della stessa giostra e raota 
in solido con questa .e con le stazioni di dosaggio distribuite all'esterao del detto 
magazzino, in modo che il prodotto stesso giimga con continuity e con uniformity 
a tali stazioni di dosaggio, per effetto della gravity e per effetto della forza centri- 

25 fuga che consegue alia rotazione della macchina. Macchine di questo tipo sono ad 
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esempio descritte nel brevetto USA n. 4.943.227 (Compressing machine for ma- 
king tablets) del 24-7-1990, o nella domanda di brevetto PCT n. PCT/IBOO/00341 
del 22-03-2000 (Capsule filling machine to pack powder, herbs, microgranules, 
pellets) ideate dallo stesso inventore della presente domanda di privativa. La solu- 
5 zione di alimentare il prodotto per forza centrifuga, non garantisce risultati costanti 
nel tempo, in quanto le macchine a giostra non sempre niotano a velocity costante 
e perche la spinta centrifuga del prodotto verso le stazioni di dosaggio, varia in 
relazione alia quantity del prodotto presente nel magazzino di alimentazione ed in 
funzione della scorrevolezza del prodotto stesso e delle superfici sulle quali 

10 quest'ultimo scorre, superfici che inizialmente sono pulite, lucide, ma che progres- 
sivamente tendono a sporcarsi e ad aumentare la resistenza di contatto e quindi a 
rallentare il flusso del prodotto. Questa stessa soluzione di alimentare il prodotto 
per forza centrifiiga, non e applicabile nelle macchine alternate, dove il magazzino 
del prodotto h fermo, per cui non h possibile realizzare con queste macchine dei 

15 test affidabili di lavorabilita degli stessi prodotti con le macchine continue. 

In altre macchine, sia continue che altemate, b noto applicare un*aspirazione 
nella parte periferica del magazzino del prodotto e/o direttamente nelle stazioni di 
dosaggio. Questa. soluzione e di esecuzione alquanto complessa, e di difficile 
gestione e risulta poco fiinzionale con prodotti poco scorrevoli quali quelli a base 

20 di erbe. 

II trovato intende owiare a questi e ad altri inconvenienti della tecnica nota, 
con la seguente idea di soluzione. II magazzino col prodotto b predisposto per 
poter essere chiuso a tenuta rispetto ai mezzi di rifomimento ciclico del prodotto 
stesso e rispetto all'ambiente estemo ed e predisposto per poter essere pressuriz- 
25 zato con gas in pressione, in modo che il prodotto medesimo risulti fluidificato dal 




3 



gas in pressione e risulti da questo spinto con continuita e con uniformita verso le 
stazioni periferiche di dosaggio, le quali sono predisposte per favorire il fluire del 
prodotto verso di esse. II magazzino potra essere predisposto per contenere anche 
piccole quantita di prodotto, poiche le caratteristiche di alimentazione risulteranno 
5 costanti fino al totale esaurimento del prodotto stesso. E* evidente come questo 
metodo consenta di realizzare anche macchine alternate da test, nelle quali il pro- 
dotto da dosare puo essere trattato in alimentazione con le stesse caratteristiche 
delle macchine continue. 

Maggiori dettagh del trovato, ed i vantaggi che ne derivano, appariranno me- 
10 glio evidenti dalla seguente descrizione di ima forma preferita di realizzazione 
dello stesso, illustrata a puro titolo d'esempio, non limitativo, nelle figure delle tre 
tavole allegate di disegno, in cui: 

- La fig. 1 illustra schematicamente, in elevazione laterale e con parti in se- 
zione, un magazzino del prodotto coUegato ad una stazione di dosaggio del pro- 

15 dotto stesso; 

- La fig. 2 illustra schematicamente, in elevazione laterale e con parti in se- 
zione, Tapparato che consente continuita operativa al magazzino che alimenta il 
prodotto alle stazioni di dosaggio, a fironte di alimentazioni cicliche di cariche di 
prodotto alio stesso magazzino; 

20 - La fig. 3 illustra lateralmente e con parti in sezione, una realizzazione indu- 

strializzata della soluzione di figura 2. 

Nella figura 1, con 1 h indicate il magazzino che contiene il prodotto P alia 
rinfiisa e che pu6 essere fisso se destinato alle macchine intermittenti od alternate o 
che puo essere girevole attorao al proprio asse verticale, se destinato alle macchine 

25 a giostra suUa cui torretta rotante T lo stesso magazzino sara fissato con disposi- 
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zione coassiale. In quest'ultimo caso, la parte alta del magazzino sara coUegata per 
mezzo di un giunto rotante 2 ad un condotto 3 attestato a mezzi 13 di alimentazio- 
ne ciclica del prodotto P, essendo tale condotto fisso ad una qualsiasi struttura di 
support© 4 ed essendo intercettato da un mezzo a valvola 5 di apertura e chiusura, 

5 di qualsiasi adatto tipo. II condotto 3, nel tratto compreso tra la valvola 5 ed il 
giunto 2, e collegato in derivazione ad un condotto 6 a sua volta predisposto per il 
coUegamento ad una sorgente 7 di mandata di gas a pressione adeguata, in funzio- 
ne delle caratteristiche del prodotto da trattare e di parametri dimensionali 
deU'apparato. II gas di pressurizzazione del magazzino 1 sara preferibilmente di 

10 tipo inerte. 

II magazzino 1 ha di preferenza il fondo 101 rialzato verso il centre e sul pe- 
rimetro del fondo stesso e dotato di una pluralita di aperture 8 tra loro opportuna- 
mente distanziate, alle quali sono coUegate direttamente o per mezzo di condotti 
108, delle stazioni di dosaggio D, ad esempio di tipo volumetrico, preposte alia 

15 formazione di dosi del prodotto P, ad esempio per la formazione di compresse C, o 
per il confezionamento delle stesse dosi di prodotto in capsule di gelatina G, in 
flaconi F, in sacchetti o cialde filtro S, oppure in bustine B od altri contenitori. 
Resta inteso che i condotti 108 possono essere di qualsiasi lunghezza diversa e 
possono essere diversamente orientati o disposti rispetto a quanto illustrate. Per 

20 effetto della pressione pneumatica a valori prefissati e costanti, creata allMntemo 
del magazzino 1 dal coUegamento di questo con la sorgente 7, il prodotto P viene 
obbligato a fluire verso le camere di dosaggio delle stazioni D ed a formare in 
queste dosi costanti e ripetibili, anche al variare della quantita di prodotto progres- 
sivamente presente nello stesso magazzino ed anche al variare della velocity di 




revolezza propria del prodotto o delle pareti del circuito da questo attraversate. Le 
stazioni di dosaggio volumetrico D sono dal canto loro predisposte per agevolare il 
fluire del prodotto verso di esse, ad esempio per la presenza di un piccolo sfiato 9 
di entity controUata e/o per la presenza di mezzi di aspirazione 10. Lo sfiato 9 6 di 
5 preferenza tale da scaricare verso il basso, in modo da poter poi facilmente evacua- 
te con appositi mezzi la piccola quantity di prodotto che fuoriesce dallo sfiato 
stesso. Le stazioni di dosaggio volumetrico D, come ad esempio descritte nel 
brevetto USA n. 4.943.227, presentano una camera con punzoni contrapposti, che 
inizialmente lasciano libero un volume prestabilito della stessa camera, che viene 

10 riempito dalla quantity prestabilita di prodotto e che vengono poi spostati assial- 
mente per ridurre il detto volume e per scaricare inferiormente il prodotto dosato. 
Ad espulsione awenuta del prodotto, i punzoni potranno ad esempio essere predi- 
sposti per aumentare repentinamente il volume della camera di dosaggio, per 
creare nella camera stessa un effetto di cavitazione che agevola il fluire del pro- 

15 dotto verso di essa. Non si entra qui nel merito del fimzionamento intimo delle 
stazioni di dosaggio D, in quanto le stesse potranno essere di qualsiasi tipo piii o 
meno noto. 

II gas di pressurizzazione interna del magazzino 1, serve anche a fluidificare 
il prodotto verso le stazioni di dosaggio D. Resta perd inteso che nello stesso 

20 magazzino e/o nei condotti 108, possono essere previsti dei mezzi specifici per la 
fluidificazione del prodotto, sempre che questo toUeri I'azione di tali mezzi di 
fluidificazione. NeUa figura 1 h ad esempio illustrato che il centro del fondo 101 
del magazzino 1 b attraversato girevohnente ed a tenuta da un albero 11 che viene 
fatto ruotare da adatti mezzi con un piccolo movimento relativo nei confi-onti del 

25 magazzino 1 e che porta suU'estremita superiore una o piii pale 12 che giungono 
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ad esempio fino a breve distanza dalle aperture perimetrali 8 dello stesso magazzi- 
no, in modo da migliorare la fluidita del prodotto verso tali aperture di scarico e 
quindi verso le stazioni di dosaggio D. 

Resta inteso che in altemativa od in combinazione alia pressurizzazione del 
5 magazzino 1 dairalto, pu6 essere previsto che lo stesso magazzino venga pressu- 
rizzato dal basso, ad esempio attraverso I'albero 11 cavo ed eventualmente attra- 
verso fori previsti suUe pale 12, anch'esse di forma cava. 

Con riferimento alia figura 2 viene ora descritto I'apparato che prowede al 
rifomimento ciclico di prodotto al magazzino 1, assicurando im funzionamento 
1 0 continuo in pressione di quest'ultimo. 

II magazzino 1 ha preferibilmente xma forma conica e convergente verso 
Talto, in modo da favorire il flusso del prodotto verso il perimetro della sua base 
ed anche per risultare meglio predisposto ai fini del ciclo di lavaggio e di steriliz- 
zazione interna. 

15 L'ingresso della valvola 5 e coUegato alia bocca di scarico di ima camera di 

compensazione 13, di volume adatto a contenere una carica di prodotto che cicU- 
camente deve essere alimentata al magazzino 1, essendo tale camera posta al di 
sopra del magazzino 1 e la sua bocca superiore di ingresso 113 essendo intercettata 
da una valvola 14 di apertura e chiusura, che collega tale bocca ai mezzi 15 di 

20 alimentazione del prodotto. Questi mezzi possono ad esempio comprendere una 
ulteriore camera 15 abneno della stessa capacita di quella 13, dotata di mezzi 16 
per il rilevamento in essa del livello del prodotto e coUegata a mezzi 17 di alimen- 
tazione del prodotto stesso. La camera 15 opera sempre a pressione atmosferica e 
serve per la preparazione della carica di prodotto da trasferire alia camera di com- 

15 pensazione 13 che e a pressione atmosferica quando riceve il prodotto dalla came- 
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ra di preparazione 15 e che viene invece pressurizzata per il trasferimento della 
carica di prodotto nel magazzino 1. Per quest'ultimo scopo la parte alta della ca- 
mera di compensazione 13 e coUegata ad un condotto 18 che si dirama in piu 
condotti, due dei quali sono intercettati da valvole 19, 20 di apertura e chiusura ed 
il terzo e coUegato ad uno strumento 21 che rileva la pressione interna della came- 
ra 13. La valvola 19 controlla il collegamento del condotto 18 eon una sorgente 
107 di mandata di gas in pressione, mentre la valvola 20 controlla il collegamento 
dello stesso condotto 18 con Testemo attraverso un filtro 22 e/o altri adatti mezzi 
di recupero dei residui di prodotto che possono uscire dalla camera 13 nella fase di 
depressurizzazione (vedi oltre). 

Completano Tapparato, uno strumento 121 che rileva la pressione airintemo 
del magazzino 1 e dei sensori 23 e 24 che rilevano il livello minimo e massimo di 
prodotto airintemo dello stesso magazzino 1. Tutte le parti descritte sono control- 
late da un processore 25 coUegato ad una xmitk 26 di programmazione e di interro- 
gazione. L'apparato funziona nel modo seguente. Nella camera 15 viene preparata 
una carica di prodotto ed i mezzi di alimentazione 17 vengono automaticamente 
arrestati quando in tale camera il sensore 16 segnala il raggiungimento del livello 
prestabilito. Le valvole 5, 14 e 19 sono chiuse, mentre la valvola 20 e aperta per 
portare la camera 13 alia pressione atmosferica. Quando questa condizione h rag- 
giunta, si apre la valvola 14 e la carica di prodotto passa per gravita dalla camera 
di preparazione 15 a quella sottostante 13, dopo di che le valvole 14 e 20 si chiu- 
dono e nella camera 15 inizia il ciclo di preparazione di una nuova carica di pro- 
dotto. In successione di fase si apre la valvola 19 e la camera di compensazione 13 
viene portata ad una pressione interna uguale o leggermente superiore a quella 
intema del magazzino 1 e quando questa condizione viene raggiimta e quando 
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dallo stesso magazzino giunge il segnale di attivazione della fase di rifomimento, 
la valvola 5 si apre in modo che la carica di prodotto passi dalla camera 13 al 
magazzino 1 per effetto della graviti ed eventualmente per la piccola e momenta- 
nea differenza di pressione tra 13 ed 1. A trasferimento awenuto della carica di 
prodotto, mentre il magazzino 1 continua a lavorare in pressione, la valvola 5 si 
chiude e tutto I'apparato si predispone per la ripetizione di un nuovo ciclo di lavo- 
ro come descritto. 

II programma di lavoro del processore 25 prevede anche una fase di apertura 
contemporanea delle valvole 5 e 14 nel momento in cui tutto I'apparato deve 
essere attraversato dai fluidi di pulizia per la predisposizione alia lavorazione di 
prodotti diversi. 

Nella figura 3 e illustrata la possibile realizzazione su scala industriale 
dell'apparato come dalla figura 2. II magazzino 1 e formato da un catino inferiore 
201, con le aperture perimetrali 8 di uscita del prodotto e col fondo 101 attraver- 
15 sato girevolmente ed a tenuta dall'albero 11, essendo lo stesso catino chiuso a 
tenuta da un coperchio conico 301 il cui bordo supeiiore coopera a tenuta col 
giunto di accoppiamento 2 fisso alia flangia inferiore 3 della camera di compensa- 
zione 13 ad esempio di forma cilindrica, fissa al telaio di supporto 4 e chiusa sulla 
bocca inferiore dalla valvola 5 costituita da un otturatore conico che si muove in 
apertura aH'intemo del magazzino 1 in modo da essere mantenuto chiuso dalla 
stessa pressione che e costantemente presente nello stesso magazzino. L'estremiti 
superiore della camera 13 b dotata di una flangia 213 alia quale h fissata a tenuta la 
flangia inferiore 115 della camera di preparazione 15, anch'essa di forma cilindri- 
ca ed a sezione tonda, chiusa superiormente da un coperchio 215 e dotata di una 
25 bocca inferiofd rastremata, attestata nella camera di compensazione 13 e cffi'^^^fe^ . 

ill 





im otturatore conico 14 che si muove in apertura nella stessa camera 13 in modo da 
essere mantenuto chiuso dalla stessa pressione che ciclicamente esiste in tale 
camera 13. L'otturatore 14 e solidale alio stelo 114 di un gruppo a cilindro e pisto- 
ne 214 a doppio effetto fisso col corpo a quello di un soprastante gruppo a cilindro 
e pistone 205, anch'esso a doppio effetto, il cui stelo 105 attraversa assialmente ed 
a tenuta laterale l'otturatore 14 e lo stelo 114 dianzi detto ed b solidale 
all 'otturatore 5. II complesso dei corpi dei gruppi a cilindro e pistone 205 e 214, 
che termina di preferenza con una estremit^l superiore conica e convergente verso 
I'alto, h posto coassiahnente nella camera di preparazione 15 ed ^! mantenuto 
sospeso in questa da dei raggi 305 e 314 in giusto numero e tra loro opportuna- 
mente sfalsati, una parte dei quali e assialmente cava in modo da poter essere 
impiegati anche come condotti per I'immissione e per lo scarico del fluido dalle 
opposte camere di pressione degU stessi gruppi 205, 214, essendo tali condotti 
coUegati estemamente a valvole commutatrici 405 e 414 govemate dal processore 
25 e connesse all'interfaccia di pressione 70 che ad esempio foraisce le alimenta- 
zioni 7 e 107 dianzi dette per il magazzino 1 e per la camera di compensazione 13. 
Resta inteso che, occorrendo, il complesso dei corpi dei gruppi 205 e 214 pud 
essere solidale al coperchio 215. 

La camera di preparazione 15, chiusa inferiormente dall 'otturatore 14, viene 
ciclicamente collegata con la sorgente di alimentazione del prodotto che pud ad 
esempio essere alimentato per gravita o per aspirazione. In quest'ultimo caso la 
camera 15 viene usata come un ciclone decantatore, essendo dotata sul coperchio 
215 di un foro collegato ad un mezzo di aspirazione 17 con filtro 117 suUa man- 
data. La camera 15 dal canto suo dotata lateralmente, in una zona medio-alta, di 
un foro tangenziale a cui h attestato un condotto 315 collegato alia sorgente di 
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alimentazione del prodotto. Attivando I'aspiratore 17. nella camera 15 si crea una 
depressione che richiama prodotto dal condotto 315 e quando il prodotto stesso 
giunge nella camera 15, precipita in basso e si accumula in questa, fmo a raggiun- 
gere il livello rilevato dall'indicatore 16. II fimzionamento dell'apparato b uguale a 
quelle descritto con riferimento alio schema di figura 2. E' evidente come gli 
otturatori 5 e 14 possano essere azionati con piccoli movimenti assiali altemi 
prima della chiusura, in modo da favorire il trasferimento completo del prodotto 
dalla camera a monte a quella a valle. E' altresi evidente come I'azionamento in 
apertura ed in chiusura degli stessi otturatori possa essere effettuato con un mini- 
mo sforzo da parte dei relativi attuatori pneumatici, in quanto le facce opposte del 
medesimi otturatori sono in ambienti ad ugual pressione. Come gik detto poi. gli 
otmratori sono spinti in chiusura dalla pressione della.camera ad essi sottostante. 
per cui gli attuatori 205 e 214 non debbono esercitare particolari sforzi. 

E evidente come tutto I'apparato di figura 3 risulti predisposto per una com- 
pleta ed uniforme puUzia da parte dei fluidi di lavaggio e steriUzzazione che a 
comando vengono fatti circolare in esso. 

Resta inteso che dalla descrizione sono stati omessi i dettagli costruttivi re- 
lativi alle valvole 405, 414, 19 e 20, in quanto mezzi facihnente realizzabili dai 
tecnici del ramo. Resta altresi inteso che la descrizione si e riferita ad una forma 
preferita di realizzazione del trovato al quale possono essere apportate numerose 
variahti e modifiche costruttive, il tutto per altro senza abbandonare il principio 
informatore dell'invenzione, come sopra esposto, come illusfrato e come a seguito 
rivendicato. Nelle rivendicazioni. i riferimenti riportati tra parentesi sono pura- 
mente indicativi e non limitativi dell'ambito di protezione deUe stesse rivendica- 

25 zioni. '-f 
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RIVENDICAZTONT 

1) Procedimento per ralimentazione di prodotto polverulento, granulate od 
a base di erbe, alle stazioni di dosaggio di macchine comprimitrici, opercolatrici o 
confezionatrici in genere. sia a ftinzionamento continue che altemato, nelle quali il 
5 prodotto stesso e posto alia rinfusa in un magazzino (1) alia cui parte inferiore 
sono coUegate le dette stazioni di dosaggio (D), caratterizzato dal fatto che il 
magazzino stesso viene pressurizzato intemamente con gas a valori di pressione 
prestabiliti, in modo che il prodotto in esso contenuto venga spinto dalla pressione 
stessa del gas verso le dette stazioni di dosaggio (D). 
^0 2) Procedimento secondo la rivendicazione !)> caratterizzato dal fatto che 

il magazzino del prodotto viene pressurizzato intemamente con gas a valori co- 
stanti di pressione, in modo da favorire un dosaggio costante dello stesso prodotto 
nelle varie stazioni di dosaggio (D). 

3) Procedimento secondo la rivendicazione 1), caratterizzato dal fatto che 
15 le stazioni di dosaggio (D) sono predisposte per reaUzzare uno scarico minimo e 

controllato di gas verso I'estemo, per favorire il fluire del prodotto dal magazzino 
in pressione verso di esse. 

4) Procedimento secondo la rivendicazione 3), caratterizzato dal fatto che 
le stazioni di dosaggio (D) scaricano gas verso il basso, in modo da agevolare la 

20 successiva evacuazione della piccola quantity di prodotto che esce insieme al gas. 

5) Procedimento secondo la rivendicazione 1), caratterizzato dal fatto che 
le stazioni di dosaggio (D) sono di tipo volumetrico e predisposte per realizzare 
repentini aumenti di volume delle loro camere di dosaggio, per creare un effetto di 
cavitazione che agevola il fluire del prodotto dal magazzino in pressione verso di 

25 esse. 
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6) Procedimento secondo una o piii delle rivendicazioni precedenti, carat- 
terizzato dal fatto che il prodotto posto all'intemo del magazzino (1) viene fluidi- 
ficato oltre che dal gas di pressurizzazione interna dello stesso magazzino. anche 
daU'azione di appositi mezzi meccanici a ci6 dedicati. 

7) Procedimento secondo la rivendicazione 1). caratterizzato dal fatto che 
le stazioni di dosaggio (D) sono predisposte per I'applicazione di una aspirazione 
(10) nelle loro camere di dosaggio, per favorire il fluire del prodotto dal magazzi- 
no in pressione verso di esse. 

8) Procedimento secondo la rivendicazione 1), caratterizzato dal fatto che 
il magazzino (1) del prodotto viene ciclicamente rifomito con una carica di pro- 
dotto attraverso una soprastante camera di compensazione che h a pressione atmo- 
sferica nella fase di ricevimento della carica di prodotto da parte di mezzi di ali- 

■ mentazione e che viene invece chiusa e pressurizzata a valori di pressione almeno 
uguali a quelli del magazzino nella fase in cui tale camera viene poi posta in co- 
municazione col magazzino stesso per il trasferimento a questo della carica di 
prodotto. 

9) Apparato per I'alimentazione di prodotto in polvere, in granuli od a base 
di erbe alle stazioni di dosaggio (D) di macchine comprimitrici, opercolatrici o 
confezionatrici. nelle quali il prodotto stesso b posto alia rinfusa in un magazzino 
(1). caratterizzato dal comprendere dei mezzi (6) coUegati con la parte interna 
dello stesso magazzino e coUegati estemamente con una sorgente (7) che alimenta 
nel detto magazzino del gas a valori prefissati e preferibihnente costanti di pres- 
sione. 

10) Apparato secondo la rivendicazione 9), caratterizzato dal fatto che se il 
magazzino (1) del prodotto ruota attomo al proprio asse, il magazzino stess^#5^/&^ 



dotato assialmente di ima bocca superiore che per mezzo di un giunto rotante (2) h 
coUegata ad iin condotto (3) di alimentazione ciclica del prodotto, sostenuto da un 
telaio fisso di supporto (4) ed intercettato da una valvola (5) normalmente chiusa, 
essendo previsto che in derivazione al tratto di condotto (3) che intercorre tra il 
giunto rotante (2) e la detta valvola (5), sia coUegato il condotto (6) di pressurizza- 
zione interna del magazzino. 

11) Apparato secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, caratteriz- 
zato dal fatto che il condotto (3) di alimentazione del prodotto al magazzino (1) e 
coUegato alia bocca inferiore di scarico di xma soprastante camera di compensa- 
zione (13) di volume adatto al contenimento della carica di prodotto che ciclica- 
mente deve essere alimentata alio stesso magazzino, essendo la bocca superiore di 
tale camera coUegata, attraverso una valvola (14), a mezzi (15) di alimentazione 
del prodotto ed essendo la stessa camera coUegata ad un condotto (18) che attra- 
verso mezzi a valvola (19, 20) pu6 essere coUegato con un ambiente a pressione 
atmosferica o con una sorgente (107) di mandata del gas a valori di pressione 
uguali o leggermente superiori a quelli intemi del magazzino (1), il tutto in modo 
che la camera di compensazione (13) possa essere portata alia pressione atmosferi- 
ca quando in essa viene alimentata la carica di prodotto attraverso la sua bocca 
superiore aperta dalla relativa valvola (14) ed essendo previsti dei mezzi per far si 
che a caricamento avvenuto del prodotto, la valvola superiore (14) della camera di 
compensazione si chiuda, che si chiuda la valvola di depressurizzazione (20) e che 
si apra la valvola (19) di coUegamento della camera di compensazione con la 
sorgente (107) di pressurizzazione e mezzi essendo previsti per far si che quando 
la camera di compensazione e stata pressurizzata, si apra la valvola (5) che coUega 
tale camera al magazzino (1), in modo che la carica di prodotto fluisca nel magaz- 



14 



zino stesso, essendo successivamente previsti dei mezzi per far si che tale valvola 
(5) si chiuda e che la camera di compensazione (13) venga depressurizzata con 
I'apertura della detta valvola (20) che di preferenza scarica attraverso un filtro (22) 
e/od altri adatti mezzi di recupero di eventuali piccole tracce di prodotto. 
5 12) Apparato secondo la rivendicazione 11), caratterizzato dal fatto che i 

mezzi (15) di alimentazione del prodotto alia camera di compensazione (13) com- 
prendono una soprastante camera di preparazione (15), di volume adatto a conte- 
nere una carica di prodotto, coUegata superiormente con mezzi (17) di alimenta- 
zione del prodotto e dotata di almeno un eventuale sensore (16) che rileva il livello 

10 del prodotto prefissato in tale camera, al raggiungimento del quale i detti mezzi di 
alimentazione (17) vengono automaticamente arrestati. 

13) Apparato secondo le rivendicazioni precedenti, in cui la camera di com- 
pensazione (13) e di forma cilindrica, a sezione tonda e con la propria flangia 
inferiore (3) e fissata alia bocca superiore del magazzino (1) con Tinterposizione 

15 del giunto rotante (2), essendo tale camera dotata di una flangia superiore (213) 
fissa a tenuta alia flangia inferiore (115) della camera di preparazione (15) che ha 
anch*essa foraia cilindrica, a sezione tonda, essendo le bocche inferiori ed oppor- 
tunamente rastremate delle camere di cui trattasi, chiuse da otturatori (5, 14) ad 
esempio di forma conica, solidaH a steli (105, 114) mobili assialmente Tuno 

20 nelPaltro e che con la loro estremita superiore sono solidali agli stantuffi di rispet- 
tivi gruppi a cilindro e pistone (205, 214) i cui cilindri sono ricavati in un unico 
corpo estemamente di forma cilindrica, a sezione tonda, fissato coassialmente 
nella camera di preparazione (15), essendo i detti otturatori predisposti per 
I'apertura con spostamento verso il basso, in modo da essere mantenuti chiusi dalla 

25 pressione del gas nelle camere sottostanti (1, 13). 
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14) Apparato secondo la rivendicazione 13), caratterizzato dal fatto che il 
corpo dei gruppi a cilindro e pistone (205, 214) tennina con una estremita superio- 
re rastremata e conica e tale estremita puo essere distante o pu6 essere fissata ad un 
coperchio (215) di chiusura siiperiore della camera di preparazione (15). 

15) Apparato secondo la rivendicazione 13), caratterizzato dal fatto che il 
corpo dei gruppi a cilindro e pistone (205, 214) b fissato alle pareti laterali della 
camera di preparazione (15) per mezzo di raggi (305, 314) opportunamente distri- 
buiti rieirangolo giro e che in parte , sono cavi per poter essere impiegati come 
cbndotti per il collegamento delle camerei di pressione opposte dei detti gruppi a 
cilindro e pistone, con delle valvole esterae di commutazione (405, 414). 

16) Apparato secondo la rivendicazione 13), caratterizzato dal fatto che' la 
camera di preparazione (15) b coUegata a mezzi di alimentazione del prodotto per 
gravita. 

17) Apparato secondo la rivendicazione 13), caratterizzato dal fatto che la 
camera di preparazione (15) e coUegata a mezzi di alimentazione del prodotto per 
aspirazione, essendo tale camera usata come ciclone decantatore, essendo dotata in 
posizione intermedia di un condotto taingenziale (315) attestato al prodotto ed 
essendo dotata sul coperchio (215) di un foro di collegamento all' aspirazione di un 
mezzo aspirante ( 1 7), suUa cui mandata e posto un filtro (117). 

18) Apparato secondo le rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto 
che il magazzino (1) comprende dei sensori di livello minimo (23) ed eventual- 
mente di livello massimo (24) che unitamente al sensore di livello (16) della came- 
ra di preparazione (15) sono coUegati ad un processore (25) che presiede al fim- 
zionamento automatico di tutte le valvole (405, 414, 19, 20) dello stesso apparato 
ed al quale giungono attraverso apposite interfacce e strumenti (70, 21, 121), i 
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segnali relativi alle pressioni interne del magazzino e della camera di compensa- 
zione, essendo lo stesso processore coUegato ad una xiniti (26) di programmazione 
e di interrogazione. 

19) Apparato secondo la rivendicazione 18), caratterizzato dal fatto che il 
processore (25) che controUa il funzionamento automatico dello stesso apparato e 
dotato di un programma che provvede a mantenere aperte entrambe le valvole (5, 
14) di coUegamento del magazzino (1) con la camera di compensazione (13) e di 
questa con la camera di preparazione (15) quando Tintero apparato viene attraver- 
sato dai fluidi di lavaggio. 

20) Apparato secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti, caratteriz- 
zato dal fatto che il magazzino (1) del prodotto ha pianta tonda ed b formato da un 
catino inferiore (201) col fondo (101) soUevato verso il centre e chiuso da un 
coperchio di forma conica e convergente verso I'alto, in modo da favorire il flusso 
del prodotto verso il perimetro del catino di base dello stesso magazzino dove sono 
previste le aperture (8) di scarico che alimentano il prodotto alle stazioni di dosag- 
gio (D) della macchina comprimitrice, opercolatrice o dosatrice, essendo questa 
stessa forma del magazzino utile anche per assicurare una completa ed uniforme 
pulizia interna dello stesso nelle fasi cicliche di lavaggio e sterilizzazione. 

21) Apparato secondo una o piti delle rivendicazioni precedenti, caratteriz- 
zato dal fatto che il fondo (101) del magazzino (1) e dotato assialmente di 
un'apertura attraversata a tenuta laterale e girevolmente da un albero (11) che 
suU'estremitii interna al magazzino porta delle pale (12) che prowedono a rime- 
scolare ed a fluidificare lentamente il prodotto posto nello stesso magazzino, es- 
sendo previsti dei mezzi per impartire al detto albero un lento moto di rotazjag^^Hc/5^ 



relativamente al magazzino medesimo. /t^^"' ' '^'^ - ^^-^^ 
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22) Apparato secondo la rivendicazione 21), caratterizzato dal fatto che 
ralbero (11) che porta le pale (12) di fluidificazione del prodotto airintemo del 
magazzino (1), puo essere assialmente cavo e puo essere usato per inviare gas in 
pressione airintemo dello stesso magazzino, in altemativa od in combinazione ai 
mezzi (6) detti in precedenza. 

23) Procedimento ed apparato per Talimentazione di prodotti polverulenti, 
granulari od a base di erbe, alle stazioni di dosaggio di macchine comprimitrici, 
opercolatrici o confezionatrici in genere, sia a funzionamento continuo che alter- 
nato, realizzati in tutto od in parte, come descritto, come illustrato nelle figure 
delle tre tavole allegate di disegno e per gli scopi sopra esposti. 

Bologna, li ^3 M AG. 2002 

p. B.L. MACCHINE AUTOMATICHE S.p.a. 




18 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

^ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

^ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 
LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 
REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 




